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| _ KISUK
CIFT DANSITE ENJEKSIYON TA}BAN BOT
TEKNIK SARTNAMESI

KONU

Bu teknik sartname; Infaz ve koruma memurlar i¢in satin almacak yaklagik 60.000 ¢ift
kislik ¢ift dansite enjeksiyon taban botlarinin teknik sartnamesini konu alir
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GENEL HUSUSLAR
Kuslik botlar gift dansite enjeksiyon tabanli olacaktir.
Cift dansite Kauguk/PU veya TPU/PU veya PU/PU olabilir.
Taban orta katmani PU istenilmektedir.
Botlar igin genel goriiniim is¢ilik, saglamhk gibi hususlar onayli numune baz alinacak.
Ancak taban deseni taban yiiksekligi onayli numunenin birebir aymsi olma zorunlulugu
yoktur. Taban i¢in Ceza ve Tevkif Evlerinin kabul edecegi desen ve goriiniim olmalidur.
Botlarda demir kapsiil kesinlikle kullanilmayacaktir. Botlar 3 numara ebatinda zimba ile
delinecektir veya plastik kapsiil gakilacaktir. Bu madde numune ile kesinlestirilecektir.
Bot enjeksiyon zimparasi sirasinda tirag yapan robot izinin sir¢a tabakasini kesip yirtilacak seviye
ye getirmesi veya yirtmasi kabul edilmeyecektir.

BOTLARIN DERi OZELLIKLERI
Botlarda kullanilan deriler biiyiikbas hayvan derisi olacaktir
Kislik botlarin derilerin kalinhigi en az 1,6 mm olacaktir
Burun, kong, gamba gibi sayada ispire, kiif, yanik gibi hatalar istenilmemektedir
Sayanin dikim yerlerinde iplik kesikleri, catlamalar olmayacaktir
Saya derileri yarma deri olmayacak, diizgiin ciltli vidala deri olacaktir
Saya derilerinde damar ve etek bosluklar1 olmayacaktir.
Saya derilerinde ciltli, dolap boyali ve kesit rengi ile uyumlu finisajh olacaktir.
Saya derilerinde yumusakligi alim esas numunesi botlarin derileri ile ayn1 olacaktir.
Saya derileri krom ile tabaklanmig olacaktir, Derilerdeki kromoksit (Cr203) miktar1 en
az % 2,5 olacaktir.
Saya derilerinde kopma mukavemeti en az 15 N/mm? olacaktir.
Saya derilerinde kopma anindaki uzamasi en az %40 olacaktur.
Saya derilerinde ki yag miktari agirlik¢a %3-10 arasinda olacaktir.
Saya derilerinde yasaklanmis azo boyar madde miktar1 en fazla 30 mg/kg olacaktir.
Saya derilerinde kuru halde 50000 veya yas halde 10000 biikiilme hareketine tabi
tutulduktan sonra Derilerin finisajinda catlama, ayrilma ve dokiilme olmamal, ayrica
derilerin sir¢a tabakasinda gatlama ve aynlma cildinde kirigikhik meydana gelmemelidir
Saya derilerinin su buhan gegirgenligi en az 1mg/cm?.h olacaktir.

KISLIK SAYA iC BEZi OZELLiKLERI
Malzeme ii¢ katmandan olusacaktir. Rengi, tutumu ve dokusu onayli numunedeki gibi
olacaktir
Birbirine yapistirilmig {i¢ malzemenin toplam agirhgi, en az 180 gram metrekare
olacaktir.
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Malzemeler iiretim esnasindaki fort forma, bombe yapistirma makineleri gibi sicak islem
gérmiis malzemelere maruz kaldiginda yanma, yirtilma kiiflenme gibi deformasyonlar
olmayacaktir.

Malzeme nin iist katmanin yerine kurum onay1 alinarak muadili kullanilabilir

KISLIK BOT SAYA ARKA BEZI
Kumas onayli numunenin aynisi olacaktir
Kumasin rengi siyah olacaktir.
Kumasin tutumu belirlenen numune ile ayni olacaktur.
Kumasin metre kare agirligi minimum 200 gr/m* olacaktr.
Uretici kumagin muadilini veya daha iyisini kullanmak isterse iiretimden nce kurumdan
onay alarak tiretebilir.

KISLIK BOT FERMUARI OZELLIKLERI
Fermuar onayli numune deki gibi olacaktir

Plastik dis tip 5 fermuar istenilmektedir fakat kurum onay1 ile nuadili veya daha iyisi
kullanilabilir

Elcik dayamkliligi en az 200 N olacaktir

fleri- geri hareketine dayanim kalma olmadan gereklesen minimum devir en az 500
devir olacaktir

Fermuarin yanal dayanikliligi en az 250 N olacaktir

Kursér kilit aparatinin dayaniklihgi en az 25 N olacaktir

CIFT DANSITE ENJEKSIYON TABAN OZELLIKLERI

Kislik botlarin gekli onayli numune gibi olacaktir. Sekil kurum idaresinin yazili onay1 ile
degistirilebilir.

Botun taban malzemesinin dist PU veya dogal yada sentetik kauguk veya TPU
malzemesinden orta katman PU malzemeden olacaktir.

Yogunluk; dig kompak PU katman igin 0,55 0,10 g/cm?® olacaktir

Yogunluk dis taban igin kauguk yada TPU olmasi durumunda 1,00 -1,20 g/cm?® olacaktir.
Yogunluk; orta PU Poliiiretan katman i¢in 0,40 + 0,15 g/cm? olacaktir

Asinma mukavemeti; dig kopmak PU katman icin en fazla 160 mm® olacaktir

Sertlik; dis kopmak PU katman igin 55 + 10 Shore A olacaktir

Sertlik dig tabanin kauguk olmasi durumunda 65 + 8 Shore A olacaktir

Sertlik dig tabamin TPU olmasi durumunda 65 + 10 Shore A olacaktir

Sertlik: orta PU katman igin 50 + 10 Shore A olacaktir

Esneme: taban 30.000 esnetmeden sonra 2 mm olarak agilmis kesik en fazla 4 mm
ilerleyebilir.

Taban 30.000 esnetmeden sonra; taban iizerine agilan yarik disinda herhangi bir yerinde
yarilma olmayacaktir.

Hidroliz; Kesikte biiyiime 150.000 esnetmeden sonra en fazla 6 mm daha ilerleyecektir.
Topuk Bolgesi enerji absorbsiyonu; En az 20 (yirmi) Joule olacaktir
Tabanin sayadan ayrilma mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir. Test sirasinda tabanda
PU malzemeden yirtilma olursa en az 3,0 N / mm olacaktir
Taban katlari arasi ayriima mukavemeti en az 4,0 N/mm olacaktir. Test sirasinda PU
malzemeden yirtilma olursa en az 3,0 N/ mm olacaktir.



7.17 Tabanlarda goriiniim onayh numune gibi olacak ve taban enjeksiyon basim sonrasinda
capak, kirnti gibi gorsel yonden bozukluk olmayacaktir. Taban deseni kurum ile
goriisiiliip benzer bir desen onaylanarak degistirilebilir

8 FORT VE BOMBE MALZEMESi OZELLIKLERI

8.1 Bombe malzemesi en az 1 mm kalinhginda olacaktir

82  Bombe malzemesinin konulusu onayli numunedeki gibi olacaktir

83  Bombe malzemesi yazlik ve kiglik botlara konulduktan sonra bitmis iirtiniin i¢inde veya
disinda herhangi bir rahatsiz edici goriintii ve hissiyati olmayacaktir

84  Fort ve Bombe malzemesi kontrolii muayene kabul sirasinda bot kesilerek fort ve bombe
¢ikartilip kontrol edilecektir

8.5  Fort malzemesi en az 1.5 mm kalinhiginda olacaktr.

86  Fort malzemesinin konulusu onayli numunedeki gibi olacaktir

87  Fort malzemesi kislik botlara konulduktan sonra bitmis iiriiniin icinde veya diginda
herhangi bir rahatsiz edici goriintii ve hissiyati olmayacaktir

9 BAGCIKLAR

9.1 Kislik botlarda onayli numunedeki gibi uzunlugu, dokusu ve tutumu ayni bagciklar
kullanilacaktir

9.2  Kislik botlar igin 200 cm lik her iki ucu sertlestirilmis bagcik olacaktir

10 TABAN ASTARI VE JUT
10.1 Kislik botlar 6n monte arka monte ile sayay: taban astarina yapistirmak suretiyle veya
burun forma yaparak strobel ile sayay: juta dikerek te {iretim yapabilirler

10.2 Taban astar1 kullanilacak ise;

10.2.1 Taban astarinin ayak boslugundan topuk sonuna kadar beslemeli olmas1 gerekmektedir

10.2.2 Taban astarmin burundan ayak bosluguna kadar olan kisimlari tek kat olacak ve en az
2mm kalinlikta olacaktir

10.2.3 Taban astarinin ¢ift katman olacak topuk kisminda kalinlik en az 2,75 mm olacaktir

10.2.4 Taban astarlarinda pedin altindan ayag: rahatsiz edecek herhangi bir yirtilma ve
rahatsizlik hissi uyandiracak boyutta enjeksiyon tagmasi olmayacaktir

12.3  Jut kullamlip strobel tarz1 tiretim olacaksa;

12.3.1 Kullanilacak jutun kalinlig1 en az 2 mm olacaktir

12.3.2 Kullanilacak jutun metrekare agirhigi en az 500 gr olacaktir

12.3.3 Jut yiizeyinde; pedin altindan ayag rahatsiz edecek herhangi bir yirtilma ve rahatsizlik
hissi uyandiracak boyutta enjeksiyon tagmasi olmayacaktir

13. iC TABAN PEDI

13.1 ¢ taban agik hiicreli poliiiretan kopiikten ve kumas kaph olarak sekillendirilmis olarak
miihiirlii numunesindeki gibi tiretilecektir.

13.2  Kaplama olarak kullanilacak kumas polyester veya pamuktan imal edilmig olacaktir.

13.3  Kumasla birlikte i¢ tabanin 5 cm / 5 cm ebatlarinda alinan 6rnegi minimum 1.8 gr

olacaktir
13.4 i taban pedi tizerinde onayli numunelerdeki gibi iiretici firmann ibaresi bulunacaktir.
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14. iC KUTU, DIS KOLi VE PAKETLEME

14.1
14.2
14.3
14.4
14.5
14.6

Sekil, tutum (kalinlhik) ve goriiniim onayl numune gibi olacaktir

Bityiik i¢ kutu; i¢ 6l¢ii 120mm*325mm*325mm ve metre kare agirhig1 en az 285 gr/m?
Biiyii dis kutu; i¢ 6l¢ii; 625mm*660mm*335mm ve metre kare agirlig en az 495 gr/m?
Kutu ve koli dlgiileri muayeneden 6nce kuruma onaylatilarak degisiklik yapilabilir.
Kutu ve koli iizerinde firmanin ibaresi bulunacaktir

Paketlemede herhangi bir deformasyon ve yirtiima istenmemektedir

15. KISLIK BOT DiL OZELLIKLERI
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Onayli numune harici farkli bir iglem ile dil yapilmak istenirse kuruma tiretimden 6nce
onaylatilmas: gerekmektedir

Diller giyim sirasindaki ¢ekilme ile kopmamasi saglam bir gekilde onayli numunedeki
gibi dikilmig olmas gerekmektedir

Kislik botlarin dillerinin dis: ¢ift katl olacak dis katman polyester iplikle oriilmiis i¢i
ham bez kaph ¢ozgiilii 6rgii kumag olacaktir

Kislik bot dillerinin i¢i 6. Maddedeki bez ile kaplanmig olacaktir

Kislik botlarin dillerinin digindaki 2 kath ¢6zgiilii drgt kumasin agarligi minimum 350
gr olacaktir

Kislik botlarin dilleri onayli numunedeki gibi olacaktir

Kislik botlarin dillerinin digindaki ¢ift katli ¢ozgilii 6rgii kumasg koriikli olarak onayh
numunedeki gibi dikilecektir



16. Hatalar ve fiziksel muayene igin alinacak miktar ile hata miktari

Muayene Edilen
Hususlar

Hata Tamm

Simiflandirma

Kritik

Biiyiik

Kiiciik

Saya

Yanik Bolge Bulunmasi

X

Ciiriik Bolge Bulunmasi

X

Sirgasi Catlamig Bolge Bulunmasi

ispire Yarali Bolge Bulunmasi

Nokrali Bolge Bulunmasi

P

Dikisler

Dikis ipligi uglarinin temizlenmemis olmasi

Botta dikis yeri diginda igne delikleri bulunmasi

Kopan veya atlanan dikis ilmeklerinin, en az 1 (bir) cm
geriden baglanarak yeniden dikilmemig olmasi

Kapsiiller
Halkalar veya
Kancalar

fyi tutturulmamig kapsiil veya halka bulunmasi

Diizgiin bir sira halinde olmamalari

Kapsiillerin kenarinda gapak bulunmasi

Delik aralarinin fark edilebilecek sekilde farkli boyutta
olmasi

E R Sl el

Taban

Herhangi bir kesik veya yirtik bulunmasi

Kaliplama nedeni ile olusan gapaklarin temizlenmemis
olmasi

Dilin sayaya montasin da kayik potluk veya kagik
olmasi

Genel

Botta herhangi bir kesik, delik, yirtik, gatlak bulunmasi

Botta herhangi bir kir yabanci madde bulunmasi

Bot sayasinin taban kenarinda zimpara izlerinin 2 (iki)
mm eninden fazla olmasi

Bot el ile temas ettiginde ele boya ¢ikmasi

Normal bot, deri kokusu diginda rahatsiz edici koku
bulunmasi

Botta kiif bulunmasi

Bot ¢iftlerinin egler arasinda belirgin ton veya renk
farki olmasi

Botta deformasyon bulunmasi

Bot enjeksiyon zimparas sirasinda tirag yapan robot
izinin sirca tabakasini kesip yirtilacak seviye ye
getirmesi veya yirtmasi
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